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NOEGASystems
Soluciones de almacenaje
Drive In




Disenamos, calculamos y fabricamos
sistemas de almacenaje, desde la
opcion mds bdsica hasta la mads
sofisticada.

INNOVACION

Innovar para mejorar, tanto en nuevos productos

como en la optimizaciéon de los ya existentes.

Contfamos con un Laboratorio de Ensayos
donde se verifica el comportamiento de los
diferentes componentes de cada sistema,
realizando pruebas de carga, resistencia,
pandeos...

CALIDAD

Garantizamos la calidad en nuestros procesos y nuestro objetivo es crear
productos fiables e innovadores, que puedan satisfacer las necesidades
de aimacenaje de nuestros clientes.

-Certificado en el sistema de gestidn de |a calidad (IS0 3001).
-Certificado en el sistema de gestian de |a sequridad y la salud en el trabajo(DHSAS 18001).

-Certificado UNE EN1030 de Marcado CE.

-Miembro de |a Federacion Europea de la Manutencian FEM/AEM.




EXPERIENCIA

Disponemos de un equipo humano con i
una larga trayectoria dentro del sector de ‘;'J
lalogisticay la manutencion. |
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A nivel nacional, tenemos presencia v \‘b‘
comercial y fuerza de ventas propia en r iy
Andalucia, Asturias y Galicia, Cataluia, 5 Pl utl @
Madrid, Pais Vasco y Valencia; a nivel _&.f
internacionalen Alemaniay Reino Unido.

TECNOLOGIA

Nuestra maquinaria asu alcance.

Estamos equipados con los mds flexibles vy
avanzados sistemas de produccién para el
diseno y fabricacion de piezas, componentes

y productos metdlicos competitivos.
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Noega Systems es pionera en la prestacion
de servicios de inspeccion técnica de
estanterias ITE* y la validaciéon para su uso
seguro de sistemas de almacenaije.
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- Se adapta a las necesidades de espacio, medidas,
pesos y volumen de la mercancia.

Instalacion ideal para el almacenamiento en
profundidad de cargas con la misma referencia.
- Mayor densidad de almacenamiento.

- Aprovecha hasta el 85%
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SISTEMA DE ALMACENAJE COMPACTO DRIVE IN

Sistema de estanterias industriales disenado para aprovechar hasta el 85% de la
superficie de almacenaje disponible.

Se trata de una estanteria de alta densidad, la mejor solucién para almacenar gran
nomero de cargas con la misma referencia.

Su diseno nos permite aprovechar al méximo la altura y el espacio de su almacén
gracias a la reducciéon de pasillos de trabajo. Se pierde el acceso directo a cada
paleta en beneficio de ganar espacio Util.
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La instalacion se compone de
una serie de calles por donde
entran las carretillas a depositar
las paletas sobre carriles. Estos se
pueden colocar a diferentes
alturas, segun las necesidades de
almacenaje del cliente.
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La caracteristica mas significativa
de este sistema de almacenaje es
su compactacion, que favorece
la productividad optimizando los
recursos disponibles.

Ofrecemos dos tipos de almacenamiento

compacto:

Estanterias Drive In: Entfrada de la carga por un
extremo de lainstalacion.
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Estanterias Drive Through: Enfrada de la carga
porlos dos extremos de la instalacion.

Ambas opciones soportan grandes cargas
ofreciendo granresistenciay seguridad.

Las calles disponen de unas vigas
guia para la perfecta entrada vy
salida de las carretillas, evitando
choques o golpes accidentales
que pudieran perjudicar la
integridad de lainstalacion.

Este sistema de almacenaje es
idoneo para la gestion de
mercancias que no sean
perecederas, al igual que son
compatibles para el alimacenaje
abajastemperaturas.




COMPONENTES DEL SISTEMA

La estructura de una estanteria de Drive In estd conformada por los siguientes elementos:
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CLAVIJA DE
SEGURIDAD CES

MENSULA INTERIOR

MENSULA DE ENTRADA
IZQUIERDA / DERECHA

CENTRAL

Acabado estandar Acabado estandar Acabado estandar

Pregalvanizado Pregalvanizado Pregalvanizado



NOEGASystems

LARGUERO SUPERIOR
CoN CONECTOR DUD

Acabado estandar

Naranja 2004

VIGA PALETA DV

Acabado estandar

Pregalvanizado

BASE SUPERIOR PUNTAL DIAGONAL

Acabado estandar Acabado estandar
Naranja 2004 Pregalvanizado Acabado estandar

Azul 5019 Azul 5019 Pregalvanizado

Y HORIZONTAL

BASE DV PLACA DE VIGA GUIA

NIVELACIAON DV CARRETILLA
Acabado estandar
Naranja 2004 Acabado estandar Acabado estandar

Azul 5019 Pregalvanizado Naranja 2004




TIPOS DE PUNTALES

B B
ER76M ER100A
ER76A _ ER100B
4 [ —— |
A A
Dlme(zilgr:(i? ) Dimensiones (mm) Dimensiones (mm)
. g mm . ;2 mm
ER76M15 76,2 x 63,2 x 1,50 (AxBxe) (AxBxe)
ER76M18 76,2 x 63,2 x 1,80 ER100A18 100 x 81,3 x 1,80 ER100B18 100 x 105,3 x 1,80
ER76M23 76,2 x63,2x 2,30 ER100A20 100 x 81,3 x 2,00 ER100B20 100 x 105,3 x 2,00
ER76A15 76,2 x79 x 1,50 ER100A23 100 x 81,3 x 2,30 ER100B23 100 x 105,3 x 2,30
ER76A18 76,2x79x 1,80 ER100A25 100 x 81,3 x 2,50 ER100B25 100 x 105,3 x 2,50
ER76A20 76,2 x 79 x 2,00 ER100B30 100 x 105,3 x 3,00
ER76A23 76,2 x79x 2,30
ER76A25 76,2 x 79 x 2,50
B
ER115B ER135A B
ER115C ER135B
s A r— |
L A ] A
. Dimensiones (mm) L Dimensiones (mm)
ER115B18 115x 97,8 x 1,80 ER135A20 135 x 87,8 x 2,00
ER115B20 115 x 97,8 x 2,00 ER135A25 135 x 87,8 x 2,50
ER115B23 115x 97,8 x 2,30 ER135A30 135 x 87,8 x 3,00
ER115B25 115 x 97,8 x 2,50 ER135A35 135 x 87,8 x 3,50
ER115B30 115 x 97,8 x 3,00 ER135B20 135 x 109 x 2,00
ER115C20 115 x 126,3 x 2,00 ER135B25 135 x 109 x 2,50
ER115C25 115x 126,3 x 2,50 ER135B30 135 x 109 x 3,00
ER115C30 115 x 126,3 x 3,00 ER135B35 135 x 109 x 3,50
ER115C35 115 x 126,3 x 3,50
n-: R . .
-- S
ER160A20 160 x 97,8 x 2,00
B
ER160A ER160A25 160 x 97,8 x 2,50
ER160A30 160 x 97,8 x 3,00
ER160A35 160 x 97,8 x 3,50
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MENSULAS

MENSULA ESTAMPADA DE ENTRADA (DVE)
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DVEI (1ZQUIERDA) DVEC (CENTRAL) DVED (DERECHA)

MENSULA ESTAMPADA INTERIOR (DVI)

DVII (1ZQUIERDA) DVIC (CENTRAL)

Acabado estandar

Pregalvanizado

DVID (DERECHA)

MENSULA SOLDADA (DVS)

DVSI| (1zZQUIERDA) DVSC (CENTRAL) DVSD (DERECHA)

Acabado estandar

Naranja 2004




VIGAS GUIA CARRETILLA

Sonunsistema de guiado que nos permite:

¢ Obteneraltosnivelesde productividad.

e Reducir posibles danos en estanterias,
productos o equipamientos.

¢ Aumentar la seguridad y eficiencia del
operador, concentrando su atenciéon en le
manejo de la carga.

e Trabajar en bloques de gran profundidad o
altura, superiores a seis y cinco metros

respectivamente.
Pared
\ DRIVE IN Entrada por un extremo de la instalacion.
(|
<
v
DRIVE THROUGH Enfrada por los dos extremos de la instalacion.
Cabecera

Placa de
nivelaciéon
de la cabecera




ACCESORIOS EEEEEEN

En un almacén, existe alto riesgo de danos
por accidentes como consecuencia de
impactos en la estructura, la mayoria
causados por las carretillas elevadoras. Es
importante proteger la zona inferior de
puntales y bastidores.

PROTECCIAN
DE PUNTAL

TOPE PALETA NIVEL DE CARGA

Elemento que sirve para evitar el
desprendimiento de las paletas al
final de las calles en Drive-in con
simple entrada. Se considera un
elemento de aviso, intentando en
la medida de lo posible evitar la
colision de las paletas con el tope.

TOPE PALETA NIVEL DE SUELO

Elemento que sirve como referencia
del final de calle para el nivel suelo
en Drive In de simple enfrada.
También sirve como protecciéon en
caso de llevar arriostrados verticales
en esa calle. Se considera un ele-
mento de aviso, infentando en la
medida de lo posible evitar la coli-
sion delas paletas con el tope.

CENTRADOR DE PALETA

Elemento que sirve para facilitar el
guiado y la entrada de la paleta
en la calle, evitando caidas o
desperfectos de la mercancia.

DISTANCIADOR DE PASILLLO

Se coloca en la parte superior de
cada pasillo para mantener vy
asegurar la misma distancia entre
bastidores.



ARRIOSTRADO HORIZONTAL SUPERIOR

El arriostrado horizontal superior en el
sistema Drive-in se sitUa en la parte
superior de lainstalacién, porencima
deloslargueros.

Perfil DV Viga superior

Un mddulo de arriostrado ocupa dos
calles formado por perfiles DV
distribuidos en forma de zig-zag.

Placa
fijacién superior

Perfil de arriostrado DV



ARRIOSTRADO VERTICAL

Disposicidon cruzada de firantes que
actia como elemento estabilizador
confrolando el desplazamiento de los
puntales y aumentando la rigidez vy
estabilidad de lainstalacion.

Es recomendable que el arriostrado
vertical se proteja de posibles impactos
de las paletas debido al uso de los
aparatos de manutencion mediante la
colocacidén de topes paleta nivel suelo
y topes paletanivel de carga.

C A L L E S D E R I G I D I Z A C I é N e e e S S i S

Disposicion cruzada de tirantes que se
situa a lo largo de una calle completa
en toda su longitud. Al igual que los
arriostrados verticales sirve para
aumentar la rigidez y estabilidad de la
instalacion.

Se colocardn siempre arriostrados
horizontales superiores sobre la propia
calle derigidizacion.

Calle de rigidizacion
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Cargas medias y ligeras: Grandes cargas: Manutencion:
Rack Manual Rack Paletizado Contenedores metdlicos

Estanterias Riveto Drive In

Angulo Ranurado Carro Satélite
Cantilever Seguridad:
Automaticos Cierres modulares

Autoportantes

Consultoria
Validacion para su uso de sistemas de almacenaje segun UNE 58014.
Validaciéon estatica de sistemas de almacenaje.

Inspeccidn Técnica de Estanterias
Inspeccion y revision de instalaciones de estanterias
de acuerdo con normativa europea UNE EN 15635.

Formacion
Formacioén de inspectores y responsables de seguridad
de equipos de almacenaje.
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Parque Cienfifico y Tecnologico C/ Jimena Ferndndez Vega, 140 Edificio Asturias - 33203 Gijon
Teléfono: +34 984 190 927

info@noegasystems.com www.noegasystems.com  www.InspeccionTecnicaDeEstanterias.com




